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NORMA JAKOSTI PRO SKELNE POVLAKY

ECOFUSION®

1. ROZSAH

Tato norma definuje pozadavky na
kvalitu  procesu ECOFUSION"  pro
vytvoreni skelného smaltového povlaku
desek urcenych pro pouziti pfi vystavbé
nadrzi pouzivanych napf. ke skladovani
vlhkého zrna nebo smési, kterou tvori
zcela nebo zEasti vykaly hospodarskych
zvifat a je takové konzistence, Ze ji Ize
kdykoli béhem manipulace odcéerpat
nebo vypustit pomoci gravitacni sily.

Tato norma plati pro smaltové prvky
procesu ECOFUSION’, ale kritéria jakosti
uvedend v bodé 5.2 plati i pro hotovou
nadrz. Skelny povlak ECOFUSION byl
vyvinut  na  zakladé  specifikace
mezinarodni normy pro skelné povlaky
spojenych ocelovych desek pro vystavbu
nadzemnich zemédélskych nadrzi ke
skladovani kejdy, napt. BS 7793, &ast 1.

2. DEFINICE

Pro ucely této normy jsou pouzity nize
uvedené definice.

Skelny povlak: jakykoli povlak, bézné
oznacovany jako smalt, na bazi
kfemicitych desek sgnaltovany'/ch pomoci
procesu TRIFUSION za takovych teplot,
kdy dochdzi k taveni skla a chemickému
ptilepeni k podkladu tak, Ze se vytvofi
kompozitni sklenéna/ ocelova deska.

Dodavatel: jakakoli spolecnost, ktera
dodava spolecnosti Permastore
materialy . pouzivané pfi  procesu
TRIFUSION .

Vada: jakdkoli dutina, zlom, praskli-na,
tenké misto, puchyf, xenolit nebo
znecisténi skelného povlaku.

Nepravidelnost: jakdkoli vada, kterd
umoziuje vedeni elektrického proudu
skelnym povlakem pfi zkousce za poufZiti
definovaného pristroje pouzitého
v souladu s bodem 5.2.2 této normy.
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3. OBECNE

Kontrolni postupy definované v této
®

normé a proces smaltovani TRIFUSION
se provadi podle systému fizeni kvality
akreditovanych podle 150 9001?.

4. SUROVINY

4.1 Ocel, ktera se pouziva, odpovida
specifikaci, na které se dohodla
spolec¢nost Permastore a dodavatel oceli,
jenz vénuje pozadavkim smaltovaciho
procesu nalezity zfetel.

4.2 Veskeré ostatni suroviny
pouZivané pii vyrobé desek se skelnym
povlakem jsou pri pfijeti v prostorach
spolec¢nosti  Permastore kontrolovany,
aby bylo zajisténo, Ze jsou splnény
specifikace spolecnosti Permastore.

4.3 NemUze-li spolecnost Permastore
provést  kontrolu  surovin  podle
specifikaci spolec¢nosti Permastore nebo
podle specifikaci uvedenych v ¢lanku
5.1.1 (napf. chemické slozeni oceli,
zkousky rozlivu skla atd.), vyzaduje
spoleCnost  Permastore, aby tyto
kontroly provadél dodavatel na svém
pracovisti a  poskytl  spoleCnosti
Permastore schvalené kopie certifikatl
ztéchto kontrol, zaznamendval Uudaje
o shodé surovin vsouladu se specifikaci
jakosti a vyhotovil ovérené kopie téchto
zadznamd.

5. JAKOST

5.1 Skelny povlak

Zkusebni vzorky se skelnym povlakem
jsou pravidelné testovany, aby bylo
zajisténo, Ze vlastnosti skelného povlaku
spliuji poZadavky této normy a
specifikace spolecnosti Permastore.
5.1.1 Specifikace jakosti

Cilem zkousek je ovéfit, zda skelny
poviak na kontaktnim smaltovém
povrchu splfiuje specifikace chemické
odolnosti a pevnostnich charakteristik
uvedenych v tabulce 1.
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TABULKA 1 — CHEMICKA ODOLNOST A PEVNOSTNI CHARAKTERISTIKY

MINIMALN{
SPECIFIKACE CETNOST
ZKOUSEK JAKOSTI ZKOUSEK
NORMA
CHEMICKA ODOLNOST (vnitini povrch)
Kyselina citronova za EN ISO 28706-
pokojové 1:2011 ® Trida A+ mésicné
teploty
Clanek 9
EN 1SO 28706-
@ Maximalni vahova ztrata
Vrouci kyselina citronova | 2:2011 4g/m” po 2% hod. rocné
Cldnek 10
Vrouci destilovana nebo
. . i EN I1SO 28706- o L,
demineralizovana Maximalni vahova ztrata
voda 2:2011Clanek 5g/m’ po 48 hod. roéné
13
Tekuta faze
EN I1SO 28706-
Horky hydroxid ©) Maximalni vahova ztrata
sodny 4:2011 7g/m’ po 24 hod. rocné
Clanek 9
PEVNOSTNI CHARAKTERISTIKY (vnitfni povrch)
Niraz 150 4532, Maximalni popraskani 2mm mésiénd
sila 20N. po 24 hod.
EN 10209:
Uroveri prilnavosti Piloha D" Tfida 2 mésitné
Vrypova tvrdost podle
Mohse EN 15771%® mésicné

5.2  Hotové desky

Hotové desky jsou kontrolovany na
zadkladé smaltovaciho procesu pred
zabalenim a expedici ze spolecnosti
Permastore.  Spole¢nost Permastore
provadi kontroly vnitfnich i vnéjSich
povrchd.

5.2.1 Kontrola vnéjsiho povrchu

Vnéjsi povrch vsech desek je vizualné
kontrolovan za dobrého denniho
osvétleni nebo za odpovidajiciho
umeélého osvétleni, aby bylo mozno zjistit
pfipadné vady skelného povlaku. Deska
vykazujici viditelné vady vétsi nez 1 mm
je vyrazena. Deska, kterd ma vice jak tfi
viditelné vady na m’ celkové plochy, je
vyfazena téz.
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Veskeré viditelné vady vnéjsiho povrchu
prijatych desek jsou opravovany pomoci
opravného  materidlu  schvaleného
spolecnosti Permastore k tomuto Ucelu,
ktery je pouzit podle pokynl tohoto
materialu.

5.2.2.1 Kontrola se provadi na zakladé

odbéru vzorkd podle normy I1SO 2859,
¢ast 1(10). Kontrola se provadi podle
normy BS 7793, ¢4st 1 a desky, které
nespliuji kritéria, jsou vyrazeny.

5.2.2 Kontrola vnitfniho povrchu

Vnitrni povrch desky je kontrolovan
pomoci zafizeni pro zkousku nizkym
napétim pro zjisténi a lokalizaci vad
vnitfni plochy desky testeru
schvaleného spolec¢nosti Permastore k
tomuto ucelu podle normy. Metoda A
normy EN ISO 8289(9) a clanku.
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5.2.2.1 Tester musi mit presnost +1% a
zkuSebni napéti je 900 V. Tester musi mit
platny kalibracni protokol.

5.2.3 Kontrola tloustky skla

Tloustka skla se méfi schvalenym
pristrojem vhodnym pro méreny rozsah 0—
500 um podle normy EN ISO 2178(11).
Kontrola se provadi na zakladé odbéru
vzork(l podle normy ISO 2859, cast 1.
Tloustka skla na vnitfnim

povrchu kazdé desky se  pohybuje v
rozmezi 200 pm az 360 um. Tloustka skla
na vnéjsim povrchu kazdé desky se
pohybuje v rozmezi 180 um az 360 um.
Tloustka skla na vnéjsim povrchu kazdé
desky se pohybuje v rozmezi 150 um az
360u m. Desky, které maji tloustku skla
mimo tento rozsah, jsou vyrazeny.

5.2.4 Kontrola barvy skla

Vnéjsi povrch panelu je kontrolovan
pomoci pfistroje pro porovnavani barev a
kontrola barvy se provadi oproti
standardnim limitim stanovenym
spolenosti  Permastore. Kontrola se
provadi na zakladé odbéru vzorkll podle
normy ISO 2859, ¢ast 1. Desky, jejichZ barva
je mimo tyto limity, jsou vyrazeny.

6. MANIPULACE A BALENI

Pfed uloZenim nebo zabalenim se hrany
desek zakryji ~materidlem schvalenym
spolecnosti Permastore ktomuto Ucelu
podle pokynli vyrobce tohoto materidlu. K
baleni vice desek jsou pouzivany vhodné
membrany vioZzené mezi desky.

7. NAVOD K INSTALACI A POUZITi
7.1  Péce pfi manipulaci

Doporuceni  pro  spravné  zplsoby
manipulace mimo smaltovaci prostory jsou
uvedena v Privodci vystavbou vydaném
spolecnosti Permastore.

7.2 Kontrola na stavenisti

Béhem instalace nadrie se doporucuje
pouzivat schvalené zafizeni pro zkousku
nizkym napétim pro zjisténi a lokalizaci vad
vnitini  plochy  panelu.  Spolecnost
Permastore doporucuje pouzivat zafizeni
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pro zkousku nizkym napétim pro zjisténi a
lokalizaci vad. Pokyn je také uveden
v Priivodci vystavbou vydaném spolecnosti
Permastore.

7.3 Zména poutiti

Maijitelé a uZivatelé nadrzi na pramyslové
kapaliny musi mit na paméti, Ze zmény
pouZiti nebo struktury nadrze mohou vést
k zdsadnim zménam provozniho prostredi a
mohou mit vliv na povlak a designova
omezeni nadrze. Spolecnost Permastore na
pozadani poskytne konzultaci.

8. POUZITE NORMY

1. BS 7793:1995 Smaltové povlaky
pro spojené ocelové nadrie - Cast
1: Specifikace pro povlaky na
spojenych ocelovych nadrzi pro
pouziti na zemédélskych nadrzi na
kejdu.

2. ISO 9001 Systémy fizeni jakosti —
PoZzadavky na design, vyrobu a
instalaci smaltovych nadrzi a sil pro
skladovani a zpracovavani kapalin
a susenych produkt( a
souvisejiciho vybaveni.

3. EN ISO 28706-1:2011 chemické
korozi — Cast 2: Stanoveni
odolnosti  vic¢i chemické korozi
vroucimi  kyselinami,  vroucimi
neutralnimi  kapalinami  a/nebo
jejich parami.

4. EN ISO 28706-4:2011 Smalty -
Stanoveni odolnosti vici chemické
korozi - Cast 4: Stanoveni odolnosti
vlci chemické korozi alkalickymi
kapalinami ve valcové nadobé.

5. 1SO 4532:1991 Smalty - Stanoveni
odolnosti smaltovanych vyrobk(
proti narazu. Zkouska
nastrelovanim.

6. EN 10209:1996 Priloha D: Ploché
vyrobky valcované za studena
z hlubokotaznych oceli uréenych ke
smaltovani.

7. EN 15771:2010 Smalty - Stanoveni
vrypové tvrdosti podle Mohse.

8. EN SO 8289:2001 Smalty -
Zkouska nizkym napétim pro
zjiSténi a lokalizaci vad.
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9. EN ISO 8289:2001 Smalty - Zkouska
nizkym napétim pro zjisténi a lokalizaci
vad.

10. I1SO 2859-1:1999 Statistické prejimky
srovnavanim - Cast 1: Prejimaci plany
pfipustné urovné jakosti (AQL) pro
kontrolu kazdé davky v sérii.

11. EN ISO 2178:1995 Nemagnetické
povlaky na magnetickych podkladech.
Méfeni tloustky povlaku. Magneticka
metoda.
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